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Zuverlassigkeit und technologische Spitzenleistungen
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Seit 1965 arbeitet ARCOS professionell im Bereich automatisierter Oberflachen-

Bearbeitungssysteme und - anlagen. Wir stellen uns kurz vor:

Immer stand und steht bei uns die kundenspezifische Entwicklung von
Losungen im Anlagenbau im Vordergrund, welche Zuverlassigkeit,
Technik der Spitzenklasse in sich vereinen.

Bei der Aufgabenstellung, Teile unterschiedlichster Materialien, Formen
und Geometrien zu schleifen, entgraten, polieren, schneiden oder
andersartig mechanisch zu bearbeiten, bedienen wir uns von der
Konzeptionsphase an der besten verfiigbaren Technologien im Bereich
der Automatisierung.

Unsere Vorgehensweise bei ARCOS besteht dabei darin, gemeinsam mit
dem Kunden die Aufgabenstellung, Produktanforderungen und Ablaufe
zu analysieren um dann in der Planung geeignete Produktionsschritte
vorsehen zu konnen.

In dieser Zusammenarbeit bringen wir unsere ganze Erfahrung, unser
technologisches Wissen und Konnen ein mit dem Ziel, hochste
Produktivitat bei zugleich optimaler Wirtschaftlichkeit zu realisieren.

CAD-basierte Konstruktionssoftware, Qualitatsmerkmale von Anfang an
und unsere Expertise sind das Handwerkszeug, mit der wir auch lhre
Anforderungen erfolgreich umsetzen konnen.

Das Ziel von ARCOS ist immer die Realisierung von Produktionsanlagen,
die hinsichtlich Produktionskapazitat, Professionalitat und industrieller,
fortschrittlicher Technologie den neuesten Stand reprasentieren und
vor allem international bewahrte, zuverlassige Qualitats-Bauteile und
Komponenten verwenden.

Kundenndhe unseres Services und der Technischen Assistenz von ARCOS
erganzen dieses Konzept zeitnah.

Zufriedene Kunden, hochste Verfiigbarkeit und Zuverlassigkeit der
Anlage, Haltbarkeit und Qualitat sind unsere Ziele bei Verwirklichung
anspruchsvoller Automatisierungsanlagen.
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Unsere Maschinen

ROBOTERGESTUTZTE SYSTEME

| Werden eingesetzt fiur das automatisierte Teilehandling
! und das Schleifen, Entgraten, Polieren, Lappen, Trennen
und Schneiden von Teilen.

SPITZENLOSE SCHLEIFANLAGEN

Mit Mehrfachkopfen zum Schleifen von Rohren und/oder
Stangenmaterial.

AUTOMATISCHE PLANMASCHINEN

Mit Mehrfachkopfen fur das Planschleifen von flachen
Teilen.

CNC GESTEUERTE RUNDTAKTISCHE

Mit Vorrichtungen fur das Schleifen und Polieren von
Teilen jeder Art.

MANUELLE POLIER - und SCHLEIFMASCHINEN

| AUTOMATISIERUNG und VERKETTUNG
von Einzelanlagen fiir folgende Aufgabenstellungen
und Prozesse werden von ARCOS realisiert:

_ Elektrische/galvanische _ Werkzeugmaschinen
Systeme _ Frasmaschinen

_ Lasererkennungsysteme fiir das _ Ausfordersysteme
Trennen von Teilen _ Montagelinien

_ Laden/Entladen von Teilen _ Drehbanke

_ Transferstrassen Lagerverwaltung
von Teilen/Zufuhrsysteme zu
Schneidlinien
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Warum ARCOS Technologie einsetzen?

Forschung und Entwicklung

Forschung und Entwicklung von neuen Prozessen
und Verfahren ist fur uns die wichtigste Arbeit,
um komplexe Aufgabenstellungen zu beherrschen.
Sei es die Zusammenarbeit mit Kunden oder
wissenschaftliche Begleitung von “Fachinstituten”,
ARCOS setzt die Ressourcen zielgerichtet ein wenn
es darum geht, technologisches Neuland mit
Ergebnissicherheit zu betreten.

Permanentdruck-Uberwachung

Die Druckuberwachung beim Greifen und Fuhren
der Teile ist ein elementar wichtiges Kriterium
fur exzellente Ergebnisse beim Schleifen, Entgraten
und allen Oberflachenbearbeitungen. Mit einer
ausgeklugelten Steuerung gelingt es ARCOS, den
Werkstickdruck auch bei zunehmendem Abrieb
und Verschleiss der Bearbeitungswerkzeuge in
den Stationen konstant zu halten.

Mehrfach-Bearbeitungs-Stationen

ARCOS ist der einzige Hersteller von roboterge-
stutzten Oberflachenbearbeitungsanlagen, die
gleichzeitig fur das Schleifen und Polieren
eingesetzt werden konnen.

Flexibilitat

Kurzeste Umristzeiten und extrem kurze Zeiten
fur Programmanderungen und/oder -anpassungen
erlauben es, ARCOS Anlagen mit hochster
Verfugbarkeit einzusetzen. Bedienerfreundliche
Visualisierungssysteme garantieren hochsten
Komfort und Schnelligkeit in der Anlagensteuerung.

Automatische Schleifpastendosierung

ARCOS verwendet eine eigene, patentierte
Dosiervorrichtung fiur das kontrollierte und
programmierbare Dosieren von Schleifpaste.
Dadurch wird eine hochst okonomische
Verwendung von Schleifhilfsmitteln bei optimalen
Ergebnissen sichergestellt.

Programmierung und einfaches
Anlagen-Management

Bei Entwicklung der Steuerung und
Menufuhrung achtet ARCOS vor allen Dingen
auf eine die Produktivitat fordernde und
optimal unterstitzende Konzeption: durch
Verwendung intuitiver Befehlsmenis,
ansprechender graphischen
Benutzeroberflachen und klare und gut
verstandliche Meldeanzeigen in deutscher
Sprache konnen die ARCOS Anlagen nach
kurzer Einweisung sicher und produktiv
von den Bedienern gehandhabt und
eingesetzt werden.

Tele-Assistenz und Kundendienst

Alle ARCOS Anlagen konnen - sofern die
Zustimmung des Kunden dafur vorliegt -
ferngewartet werden uUber ein im
Schaltschrank befindliches Modem. ARCOS
nimmt im Bedarfsfall Eingriffe in die
Steuerung und Ablaufe vor und sichert so
hochste Anlagenverfugbarkeit. Alle Eingriffe
werden dokumentiert und dem Kunden
mitgeteilt.

Anlagensicherheit

Alle ARCOS Anlagen entsprechen den
glltigen Standards der Maschinen-
Sicherheitsrichtlinie 89/386 der EU sowie
die nationalen Standards. Zusatzliche
Anforderungen an die
Arbeitsplatzabsicherung konnen individuell
vereinbart und realisiert werden.

Offline Programmierung

Alle Arbeitsablaufe und Prozesse konnen
in 3 D Simulationen uber standige
Aktualisierungen geplant und realisiert
werden.
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Anwendungsgebiete fiir ARCOS Anlagen sind im Besonderen:

/.
Handgriffe

Griffschafte

Zubehor fiir Metall-Mobelteile
Zubehorteile fiir Badmobel
Hochdekorative Haushaltsartikel

Lampen und Leuchter mit Hochglanzoberflachen
Biigeleisen (Laufflachen)

Artikel und Teile fiir Automobil-Industrie
Artikel fiir die Flugzeugindustrie

Teile fiir Schiffbau und Seeanwendungen
Artikel fiir die Motorradindustrie
Giirtelschnallen, Schliessen und sonstige
Modezubehor-Artikel

Messer und Scheren

Silberwaren

Rohre, Stangen, Wellen

Turbinenschaufeln

Orthopadische Anwendungen, chirurgische

Instrumente
_ Heizkorper und Radiatoren 1.##ﬁmr
[ J——— o g ¢
_ Stahl, Aluminium, Gusseisenteile ﬁ”' ﬁ'ﬂj‘t"’l .
_  Metall- oder Holzteile fiir Waffen - E ! ——— o
Sl | il ™ el Tl TR
_  Folgebearbeitungen von Dreh- Fras- oder Yo coocn: ool
oo DI
Bearbeitungszentren / . B 0k a8 :
= A

Uhrwerksteile

Gesenke und Kiihlkorperbearbeitung
Getriebeteile

Bilderrahmen hochdekorativ
Autofelgen

Sturzhelme und Sichtvisiere

und viele andere mogliche Anwendungen mehr...
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Ein Beispiel ist fiir eine robotergestiitzte

Oberflachenbearbeitung flr Armaturen

Die Anlage besteht im Einzelnen aus:

>6 Schleifbandstationen mit
unterschiedlichen Bearbeitungen

>Doppel-Lade-/Entladesystem mit
Rundtakttisch

>Komplette Umhausung fir
Larmschutz

>ABB Knickarm-Roboter

>PROFIBUS System zur Vernetzung
aller Arbeitsstationen

>Teleassistenz und -wartung

>Offline Programmierung

R R R

>Kontrollsystem fiir VerschleiRl der
Werkzeuge
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Robotergestiitzte Oberflachenbearbeitung

mit automatischer Erkennung der Teile fir das Schleifen und Polieren von hoch dekorativen
Gurtelschliessen

Die Anlage besteht im Einzelnen aus:

>2 Poliereinheiten @ 960 mm
Biirstenkopfe

>1 Schleifeinheit mit 2 Bandern

>Lade-/Entladesystem mit Zufiihrband
und automatischem Erkennungs-
und Zufiihrsystem

>Metallschutzband

>ABB Knickarmroboter

>PROFIBUS System zur Vernetzung
aller Arbeitsstationen

>Teleassistenz und -wartung
>Offline Programmierung

>Kontrollsystem fiir VerschleiB der
Werkzeuge
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Robotergestiitzte Bearbeitungsinsel

fur das Entgraten, Schleifen und Schneidtrennen von Gussteilen

¥
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Die Anlage besteht im Einzelnen aus:
>1 Schleifeinheit mit 2 Bandstationen

>3 kleine Einheiten fiir Frasen und
Feilen/Anfasen >Offline Programmierung

>Teleassistenz und -wartung

>1 Schneideinheit >Kontrollsystem fiir Verschleil der
Werkzeuge
>Metallschutzband

>ABB Knickarmroboter

>PROFIBUS System zur Vernetzung
aller Arbeitsstationen
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Robotergestiitzte Bearbeitungsinsel

fur das Schleifen von Gewehrschaften

Die Anlage besteht im Einzelnen aus:

>3 unabhédngig voneinander
arbeitende “Schleifeinheiten >PROFIBUS System zur Vernetzung
) aller Arbeitsstationen
>Lade-/Entladesystem mit
Rundtakttisch auf mehreren >Teleassistenz und -wartung
Ebenen versetzt
>Offline Programmierung

>Larmschutzeinhausung
>Kontrollsystem fiir VerschleiRl der
>COMAU Roboter Werkzeuge
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Spitzenlose Schlieif- und Poliermaschine fiir Rohre
und Stangen bestehend aus:

Die Anlage besteht im Einzelnen aus:

>2 Band- und Biirsten Schleif-
IPolierstationen

>Automatisches Lade- und
Entnahmesystem mit Fiihrung fur
Rohre und/oder Stangen

>Schnellwechsel-System fir
wechselnde Abmessungen/
Durchmesser

>Komplett integrierte und
abges i ssene
Bearbeitungsstationen

>Feste oder fliissige Schleifmittel
nach Wahl

>Elektronische Andruckkontrolle
Band: Werkstiick

Flachschleifmaschinen

Die Anlage besteht im Einzelnen aus:

>3 Bandschleifstationen

>Lade-/Entladesystem mit
Zufiihrbandern/Bandforderern

>Komplett integrierte und
eingehauste Bearbeitungsstationen l

>Elektronische Druckiiberwachung
Band — Werkstiick

>Die Anlage kann mit beliebig vielen
Stationen und Elementen verkettet
werden
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Kontinuierlich arbeitende Rundtaktmaschine

zum Schleifen von Zubehorteilen

Die Anlage besteht im Einzelnen aus:

>4 Biirstenpolierstation + 1 Lade-
/Entnahmestation

>1 Kpm?_ensations-Begrbeitung_ mit
Oszillationssystem fiir die Burste

>Lade-/Entnahmesystem mit Rundtakttisch
auf mehreren Ebenen

>Komplette Larmschutzeinhausung
>Fernbedienpult

>PROFIBUS System zur Vernetzung aller
Arbeitsstationen

>Telewartung via Modem

>Feste oder fliissige Schleifmittel nach
Wahl

>Elektronische Druck-und
VerschleiBliiberwachung Band-
Werkstiick

>Die Anlage kann mit beliebig vielen
Stationen und Elementen verkettet werden
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EINZELSCHLEIFMASCHINEN

S2/A Sschleifmaschine SC1/A schleif- und Poliermaschine
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Q/D Schleif- /Poliereinheit mit elektronischer 2TS/B 2 Kopf-Schleifmaschin mit elektronischer
Geschwindigkeitsregelung Geschwindigkeitsregelung

2TS/A 2 Kopf-Polier-Einheit mit elektronischer 2TS/F 2 Kopf-Polier-Einheit mit elektronischer
Geschwindigkeitsregelung Geschwindigkeitsregelung
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AUTOMATISIERUNG UND PICK & PLACE

Systeme bestehend aus:

>Zufiihrbandférderer fiir Teilezufuhr
>Optisches Erkennungssystem
>Packsystem

>Pick- und Sortiersystem

>PROFIBUS System zur Vernetzung
aller Arbeitsstationen

>Fernwartung
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/| Notizen/
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