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ARCOS w branzy obrobki powierzchni istnieje na rynku od 1965 roku

Pozwd6l nam przedstawic naszafirme.

Firma ARCOS zawsze jest oddana produkcji maszyn i systemow
rozpoznawanych jako synonim solidnosci, jakosci i najwyzszej
technologii.

Nasze ekspertyzy techniczne pozwalaja nam rozwijac najnowsza
technologie w rozwiazywaniu probleméw dotyczacych szlifowania,
gratowania, polerowania, ciecia, a przede wszystkim automatyzacji tych
procesow .

By zrozumiec sekret naszego sukcesu chcemy pokazac Panstwu jak
ARCOS rozwiazal dzialania dotyczace planowania i produkcji.
Poczatkowo dokonalismy dokladnej analizy potrzeb naszych Klientow.
Pracujemy w scislej wspolpracy z naszymi klientami, by mo6c Im
zaoferowac najlepsze (szybkie ekonomiczne i skuteczne ) rozwiazania
Ich problemoéw (dobrac optymalne procesy technologiczne).
Planowanie w systemie CAD wraz z procesami prowadzonymi w ARCOS
pozwalaja nam na wybranie najbardziej efektywnych rozwiazan na przyszlosc.
Zadowolenie Kklienta z efektow naszej pracy jest dla nas najwazniejsze.
Firma ARCOS szczyci sie wykonaniem systemow i maszyn o wysokiej
jakosci i niezawodnosci. Gwarantem tak wysokiej jakosci jest ciagly
rozwoj technologiczny, wykwalifikowana kadra oraz zastosowanie w
produkcji najlepszych materialéw i podzespoldw.

Dazymy do wprowadzania rozwiazan dotyczacych efektywnego
zmniejszenia kosztdw oraz wsparcia potrzebnego do wzrostu przewagi
nad konkurencja .

Nasza firma dostarcza niezawodne innowacyjne maszyny.

Oczywiscie nasza rola nie konczy sie w momencie pomyslnego
zainstalowania maszyny. Nasz zespdl wykwalifikowanych technikow
gwarantuje klientom uslugi i szybka pomoc bez wzgledu na to gdzie
znajduje sie nasza maszyna.

Naszym glownym zadaniem jest i zawsze bedzie zadowolenie naszych
klientow
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Nasze maszyny

ROBOT (zautomatyzowany system)

I Do szlifowania, gratowania, polerowania i ciecia
! wszelkiego rodzaju przedmiotow.

Centra obrobcz

Z roznymi glowicami do obrébki rur i pretéw.

Centra obrobkowe do plaskich powierzchni
Z réznymi glowicami do do szlifowania plaskich przedmiotow.
Ruchome stoly (z pasem transmisyjnym lub obrotowe

Do szlifowania i polerowania

Manualne maszyny do szlifowaniai polerowania

, Obrobka tarcza lub pasem bezkoncowym

ARKOS zajmuje sie rownierz produkcja
systemow wspomagajacych dla :

elektrycznych systeméw

galwanizacyjnych systemy magazynowe
laserowych systemoéw do ciecia i maszyny narzedziowe
spawania tokarki
systemy zaladunku i rozladunku frezarki
systemy indexowania linie transferowe

linie tnace

(znakowania — cechowania)
linie montazowe
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nowacyjne technologie ARCOS-a

R&D

Elektroniczna kontrola docisku tarczy do
przedmiotu podczas polerowania
pozwala na zmiane predkosci obrotowej
sciernicy w zaleznosci od jej zuzycia w
sposob ciagly.

Stale cisienie

Kontrola cisnienia podczas pracy
odbywa sie w sposob _
elektroniczny (automatycznie)

Wieloczynnosciowe elementy
robocze

Elementy robocze uzywane w
maszynach-zautomatyzowanych
systemach sa jedynymi na swiecie
ktére moga byc uzywane jednoczesnie
do szlifowania | polerowania.

Funkcjonalnosc

Nasze maszyny pozwalaja operatorowi na
szybka zmiane detalu z jednego na drugi —
co powoduje ze sa one réwne skuteczne
do obrobki malych partii obrabianego
materialu.

Automatyczny system zuzycia
pasty scierniej

Opatentowane urzadzenie do dozowania
pasty (programowane elektronicznie
zuzvcie pastv stalei lub cieklei).

Latwy w obsludze |

programowaniu system

Intujcyjne funkcje z graficznym
wyswietlaczem, jasne informacje i
oprogramowanie specjalnie temu
zadedykowane aby umozliwic
operatorowi latwy dialog z maszyna
(programowanie 1 obsluga).

Usluga oneline

Nasze maszyny moga byc zarzadzanie
| programowane, serwisowane
bezposrednio z naszej firmy za pomoca
dostepnego lacza online.

Bezpieczenstwo
Wszystkie nasze maszyny spelniaja
biezace wymogi CE. ’

Autonomiczne programowanie

Nasz interaktywny system
pozwala nam planowac
realizowac i weryfikowac
prace programow z symulacja
3D
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Ponizej mozna znalesc przykladowe
zastosowania dla naszych maszyn:

ucnwyt
Krany

Akcesoria metalowe dla meblarstwa
AKCcesoria gospoaarstwa aomowego

Lampy I zyranaole

zelazka

AITyKUly dla przemysiou motoryzacyjnego
Artykuly przemyslu lotniczego
AITYKUly przemysiu morsKkiego
Artykuly przemyslu motocyklowego

Akcesoria mody (klamry)
NOze 1 hozyczni

SIENro stoiowe

Rury, prety I trzonki
Ostrza turpiny

Urzadzenia ortopedyczne
Instrumenty chirurgiczne

Kaloryfery
Odlewy stalowe i aluminiowe e a3 *’*%-é-’.ﬁ
A
Metalowe lub drewniane artykuly obronne 1 ﬁrﬁ TR NI 1-5 ..
| .. M

Linki do obserwacji pracy tokarek, frezarek, pracy _k ; o ral
maszyn laserowych i CNC At

4
Zlewy ng ? 3"
I rzeKiaanie zepate L =i
Ramy
Ramy samochodowe
KaskKI

1 Inne




‘ Systemy obrobki powierzchni \

Zautomatyzowane stanowisko

DO SZLIFOWANIA KRANOW

|
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Maszyna sklada sie z:

> 6 glowic z pasami sciernymi

> podwojny
zaladunkowo/rozladunkowy stél
obrotowy.

>kabina ochronna dzwiekoszczelna

> ABB robot

> PROFIBUS system do laczenia
wszystkich element roboczych

>system pomocy na

odleglosc

>autonomiczny program do

programowania

>system kontroli pracy narzedzia
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Zautomatyzowane stanowisko

System optyczny do szlifowania i polerowania sprzaczek

w

Maszyna sklada sie z:
>2 glowi_cegpolerujacych z
tarczami @960 mm
>1 glowice szlifujacaz dwoma pasami
bezkoncowymi
> system
zaladunkowo/rozladunkowy z

przenosnikiem tasmowym |
systemem optycznym

> oslony pasa
bezkoncowego

>PROFIBUS system do laczenia

wszystkich element roboczych
> system pomocy

>autonomiczny system
programowania
>system kontroli i korekty zuzycia
narzedzia
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Zautomatyzowane stanowisko

Do gratowania, szlifowania i ciecia form i detali
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| THE MACHINE IS COMPOSED OF:

. . >PROFIBUS system do laczenia
> 1 glowica z dwoma pasami wszystkich élement roboczych
sciernymi bezkoncowymi
>3 male glowice do frezowania i
pilnikowania
>1 glowica tnaca -
> system zaladunkowo/rozladunkowy 2 >system kontroli i korekty

przenosnikiem tasmowym i systemem zuzycia narzedzia
optycznym
= s> Metalowaoslona
pasow J

> ABB 1

> system pomocy
>autonomiczny system

programowania
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Zautomatyzowane stanowisko

Do gratowania i szlifowania kolb karabinowych

| Maszyna skladasie z:

; P >PROFIBUS system do laczenia
> 3 glowice szlifujace wszystkich Jlement roboczych
> S){stem

zaladunkowo/rozladunkowy z > system pomocy

rotacyjnym wielopoziomowym )

stolem >autonomiczny system

> calkowicie dzwiekoszczelnakabina programowania
> COMAU robot >system kontroli i korekty
I zuzycia narzedzia
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Centra maszynowe do szlifowania i polerowania pretéw i okraglych rur

Maszyna sklada sie z:

>2 chIov_vic na pasy bezkoncowe lub szczotki
sZlifujace badz polerujace

> system zaladunkowo/rozladunkowy rur lub
pretéw wraz z prowadnicami

>klementy robocze calkowicie osloniete
w kabinie

> Working units completely closed in booth

> mozliwosc stosowania stalej lub cieklej
pzsty polerskiej

> elektroniczny system kontroli docisku
miedzy pasem, a przedmiotem
obrabianym

Maszyny do obrébki plaskich powierzchni

Maszyna sklada sie z:
> 3 glowic szlifierskich na pas =
bezkoncowy
>system
zaladunkowo/rozladunkowy z -
przenosnikiem tasmowym : :
> glowice robocze calkowicie | l :
osloniete o [
> elektronicany system kontroli J —‘] /
docisku miedz a - rJ ' fol
| -

| )gpas_em
przedmiotem obrabianym

>maszynata moze byc )
zbudowanaz roznaej ilosci glowic

| . . S
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Numeryczna maszyna ze stolem obrotowym
Do polerowania klamr oraz elementéw obrotowych

Maszyna sklada sie z:

>4 glowic z tarczami ' >PROFIBUS system do Iacz.enia
polerujacymi + 1 stacja wszystkich element roboczych

rozladunkowo zaladunkowa .

> system pomocy z oddali

>1 element roboczy z . . .
kompensacyjnym systemem >mozliwosc zastosowaniacieklej lub stalej
oscylacji drgan dla'szczotek pasty polerskiej

> calkowicie dzwiekoszczelnakabina > system kontroli zuzywan iasie pasty |

szczotek

. . >maszyna moze sbyc zbudowanaz réznaej
> przenosny pilot klawiszowy ilosci glowic
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Maszyny do prac recznych (manualne)

S2/A szlifierka dwustanowiskowa SC1/A szlifierko/polerka

P2/A Polerka dwustanowiskowa

1TS/A Polerka jednostanowiskowa z elektroniczna regulacja predkosci
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Q/D szlifierko/polerka z elektronicznym regulatorem predkosci 2T S/B szlifierka dwusilnikowa z elektronicznym regulatorem predkosci

2TS/A Polerka dwusilnikowa z elektronicznym regulatorem 2TS/F Polerka dwusilnikowa z elektronicznym regulatorem

predkosci predkosci
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Zautomatyzowany system do pakowania I magazynowahnia
gotowych wyrobow

Maszyna sklada sie z:

> przenosnik tasmowy do
transport elementow

> system optyczny

> system pakowania

> systwm ukladania i
segregowania

> PROFIBUS system do laczenia
wszystkich element roboczych

>zdalny system
wspomagania
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INotatki/
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